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天津有什么双塔吸干机供应商

发布日期: 2025-09-17 | 阅读量: 13

吸干机（吸附式干燥机）虽与冷干机一样可以降低压缩空气中水分含量，但两者的工作原理
却有很大不同。吸干机是利用吸附剂吸附水分的特性来降低压缩空气中水分的含量，一般来说吸
干机出口气的压力达到-20℃~-70℃。一般吸干机常用的吸附剂有活性氧化铝、分子筛等，如果客
户要求压缩空气的低于-60℃，这时分子筛就是的选择了。气耗不同：冷干机是通过压缩机的制冷剂
（冷媒）降温来达到除水的目的，水份又是通过自动排水器排出机外，所以没有气量的损耗。吸
干机则因为干燥剂在吸水饱和后需要再生，有10%左右的再生气损耗。冷干机是由冷媒系统，空气
系统，电气系统，三部分组成，都相对复杂；吸干机只有气动阀门间歇性动作，无其他特殊元件，
所以故障率低。双塔吸干机无论是模块化还是双塔无热吸干机，都是能耗非常高的干燥设备；天
津有什么双塔吸干机供应商

工作原理上的不同：冷干机是根据冷冻除湿原理，将来自上游的饱和压缩空气通过与冷媒的
热交换冷却到一定的温度，凝析出大量的液态水，经气液分离器分离后自动排出机外，从而达到
除水干燥的目的。吸干机则是根据变压吸附的原理，将来自上游的饱和压缩空气在一定的压力下
经过与干燥剂的接触，将绝大部分的水份吸附在干燥剂里，干燥空气进入下游工作，从而达到深
度干燥的目的。除水效果上的不同：冷干机因为受到其原理的制约，如果温度太低的话会出现结
冰现象，所以其的温度通常在2~10℃。吸干机则因为无须通过温度变化，而干燥剂（氧化铝）则
又可以进行深度干燥，所以通常其出口的温度可以达到-20℃以下，也就是说可以达到深度干燥。
天津有什么双塔吸干机供应商另外由于超高的空塔线速，压降一般也要高于传统双塔。

无热再生模组吸附式干燥机，在吸取国外技术，经多年研发、改进、试制，性能超越国际品
牌，具有价廉、美观、耗气量低（≤5%），无能耗等特点的优良产品，现市场经用户使用，已获
得一致好评。再生耗气≤5%这是比较大能效应，使压缩空气运行成本降低15%左右；吸附剂选用比
较，性能稳定，用量少，比双塔式吸干机省50%；再生气体能通体流经吸附管道，没有死角，再生
气体利用更充分；独特的消音排放设计，在低噪音状态下，实现压缩空气是瞬间排放，使吸附剂
表面的水分能充分排出，减少再生气体的能耗。只有电磁阀耗30ml/h能耗，无其它能耗；用年限
达3-5年。

化工过程中常常需要洁净、低含水率的仪用或工艺用压缩空气。压缩空气后处理设备，主要包括
冷冻式干燥机、无热或微热再生吸干机、过滤器、缓冲罐、油水分离器、高效除油器和气液分离
器等。通过后处理工序，达到去除压缩空气中的水（包括水雾、水蒸汽、凝结水）、油（油污、
油蒸汽）和各种固态物质（尘埃、金属屑、铁锈等）的目的；冷冻式干燥机按照冷冻除湿原理，
而无热或微热再生干燥器按照变压吸附原理，对压缩空气进行干燥除湿。
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双塔吸干机阀件以及塔体与连接管流通面积的突变等结构原因。

活性氧化铝，又名活性矾土，英文名称为Activated Alumina 或Reactive alumina，它是一种多
孔性、高分散度的固体材料，有很大的表面积，其微孔表面具备催化作用所要求的特性，如吸附
性能、表面活性、优良的热稳定性等，所以被地用作化学反应的催化剂和催化剂载体。活性氧化
铝对气体、水蒸气和某些液体的水分有选择吸附本领。吸附饱和后可在约175-315℃加热除去水而
复活。吸附和复活可进行多次。活性氧化铝在空分行业变压吸附可达-55℃。双塔吸干机接触时间
也就只有其一半左右。天津有什么双塔吸干机供应商

性能可靠，适于连续操作。新型模块化吸附干燥机运动部件少；天津有什么双塔吸干机供应
商

高：采用模芯，行业比较技术，吸附性能提高；低：独特的瞬时排放结构及辅助排放系统设
计，使综合能耗降低；易：模芯可拆卸更换技术，使售后服务简单方便；省：模芯结构吸附效率
高，贝腾分子筛吸附能力强、填充量少，大幅节省维护成本；长：模芯更换后性能与新机一致，
设备循环使用寿命无限延长；安：整机由若干模芯单元构成，不属于压力容器，安全且无需年检；
美：全铝合金机身结构及外观设计不仅体积小，而且外形美观大方。企业使用冷干机、双塔亦或
者模芯，终的目的是解决压缩空气品质的问题，而各行各业所对应的要求是不一样的，所以在选
择压缩空气净化设备的时候，就需要根据实际情况进行选择。当然，也有企业会觉得已经有压缩
空气的处理设备了，就不再需要其他的设备了。其实这就好比智能手机的更新换代、系统的不断
更新升级一样，有更好的产品、设备、系统，我们有什么理由不去选择更好的呢？天津有什么双
塔吸干机供应商

杭州龙剡科技有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有梦想
有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，在浙
江省等地区的食品、饮料行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公
司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出自
己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬的
的企业精神将**杭州龙剡科技供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻执行
科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市场，
我们一直在路上！


